PORTUGUES @D

CAPACIDADES
Desempenho Dados técnicos
Formato A3 Tensdo / Frequéncia / Corrente(Amps) 220-240V CA, 50/60Hz, 5A
Largura da entrada 320mm (oltagem 1000 Watts
Espessura da holsa (min.) 75 micrones Dimensdes (AxLxP) 58x30x14m
Espessura da bolsa (mdx.) 250 micrones Peso liquido 15 kg
Tempo de aquecimento previsto 3 minutos (apacidade de laminagtio (Eapg;gll;ru mx. dos documentos = 2mm
Tempo de arrefecimento 30-60 minutos Min. bolsa = 75 micrones
Velocidade de lominagdio \Iﬁlﬁ)cidude varidvel (0-95 cm/ Mdsx. bolsa = 250 micrones
Nimero de rolamentos 6
Indicacdio "Ready” (Pronto) Luz
Funciio de inversdo Sim
Teclas suaves + aviso sonoro Sim
Interface LED Sim
Compatibilidade com fotografia Sim
Sem fransportador Sim
Placa de arrefecimento externa Sim

IMPORTANTES INSTRUCOES DE SEGURANCA - GUARDAR PARA UTILIZACAO FUTURA

- Ligue o aparelho a uma tomada de fdcil acesso.
- Para impedir choque elécirico - niio ufilize o aparelho proximo de dgua, niio derrame dgua sobre o aparelho, sobre o cabo eléctrico ou sobre a tomada de parede.

CERTIFIQUE-SE de que o aparelho se encontra numa superficie estdvel. NAO deixe o cabo de alimentaiio em contacto com superficies quentes.
TESTE a laminaciio em folhas que tencione deitar fora e ajuste o aparelho antes das ~ NAO deixe o cabo de alimentagiio pendurado em armdrios ou prateleiras.
lominages finas. NAO utilize o aparelho se o cabo de alimentacdo estiver danificado.
REMOVA os agrafos e outros artigos de metal antes de laminar. NAO tente abrir nem efectuar reparacées no aparelho.

CERTIFIQUE-SE de que mantém o aparelho afastado de fontes de calor e dgua. NAO exceda o desempenho indicado do aparelho.

CERTIFIQUE-SE de que desliga o aparelho depos de cada ufilizaggo. NAO permita que menores de idade utilizem esta maquina sem supervisdo de
CERTIFIQUE-SE de que desliga o aparelho da tomada quando ndo o for utilizar adultos.

durante um longo perlo_do de Iempf): ) . NAO lamine objectos afiados ou de metal (ex.: agrafos, dipes).

UTILIZE bolsas concebidas para uflizagtio com as definicdes adequadas. NAO lamine documentos sensiveis ao calor (ex.: bilhetes, papel para ecografias, etc.)
MANTENHA os animais de esfimagdo afostados enquanto estiver a ufilizar a com definicdes a quente.

maquing. NAO lamine com bolsas autocolantes em definices a quente.

ASSEGURE que as bolsas autocolantes so siio usadas com ajuste a frio. NAO lamine uma bolsa vazia.

FUNCOES & SUGESTOES

Desligamento Automtico

Se a temperatura é selecionada e depois a mdquina permanecer inativa durante 30 minutos, a funcionalidade de
encerramento automdtico ird colocar a méquina no modo de espera. 0 calor térmico serd desativado e a maquina é
desligada. A mdquina emitird um aviso sonoro e uma luz verde intermitente é apresentada. Para operar a maquing,
pressione qualguer botdo ou desligue e ligue o interruptor.

®  Coloque sempre o arfigo na bolsa com o tamanho adequado. ®  Quando utilizar bolsas com espessuras diferentes (ajustes de temperatura),

, . . recomenda-se que comece pelas mais finas.
o Antes do processamento final, teste sempre o laminado com uma dimensdo e

uma espessura semelhantes. o Prepare a bolsa e o artigo para laminagdo. Coloque o artigo na bolsa
cenfrada e em contacto com a exiremidade dianteira selada. Certifique-se de

o Se necessdrio, corte o excesso de material & volta do artigo apds a laminaciio . o . )
que a bolsa ndo tem uma dimensdo excessiva para o artigo.

e depois de arrefecer.

o Para obter os melhores resultados, utilize bolsas da marca Fellowes ®.



COMANDOS DO LAMINADOR

Localizaciio do fusivel principal (na traseira, perto da
tomada de alimentagio)

Interruptor liga/desliga (na traseira)

Saida de bolsa / documento

Respiros do sistema de Interface do utilizador

refrigeraciio fluminada
Entrada de bolsa / documento
DISPLAY TEMPERATURE SPEED / MOTOR
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LED & Visualizacio Regulacéo da Temperatura & Velocidade & Comandos
de Estado Comandos de Fungiio do Motor
NECESSITA DE AJUDA?

Permita que os nossos especialistas o ajudem a encontrar uma solugdo.

Assisténcia ao Cliente... www.fellowes.com

Contacte sempre a Fellowes antes de contactar o local onde adquiriu o aparelho; veja

e datnlbhne da rantrrtn ne randermerne



LED & VISUALIZACAO DE ESTADO

Indica a temperatura do rolamento (predefinida e actual).

°C

O

READY

0 LED “READY" (Pronto) muda para indicar que a femperatura
do rolamento estd pronta a laminar.

5

Indica a velocidade de funcionamento dos rolamentos.

MEAS CARRI

PREHT MOUNT

COLD HOT

0 LED de funcdo é visualizado, indicando a funcdo seleccio-
nada em funcionamento.

REGULACAO DA TEMPERATURA & COMANDOS DE FUNCAO

Seleccione os comandos “UP” (Cima) ou “DOWN”
(Baixo) para regular a temperatura de laminacéo
do rolamento.

Regule manualmente as temperaturas do
rolamento de acordo com a espessura do material
a lominar.

| 4

MOUNT

Seleccione a funcdo de laminar com "MOUNT BOARD" (Subir
cartdo).

Uma funcdio para laminar cartiio duro com espessura superior
a 1 mm. A funciio selecciona a temperatura de 130 °Ce a
rotaciio do motor “1”.

Seleccione a funciio para medir ("MEASURE") a
temperatura actual dos rolamentos.

Pode premir o botio em qualquer momento para
uma leitura imediata no visor da temperatura.

Seleccione a funcio para "COLD" (Frio) ou laminacéo sem
calor.

A laminaciio a frio selecciona automaticamente a temperatura
e a rotacdo do motor “0”. Se a temperatura do rolamento for
superior a 60 °C, a rotaciio do motor “2" funcionard até os
rolamentos arrefecerem em seguranca. Esta acciio impedird
danos nos rolamentos provocados pelo calor.

Seleccione a funcio para laminar com transporta-
dor ("CARRIER").

A funcio para laminar bolsas com transportadores.
A funciio selecciona 100 °C e a rotaco do motor
"2,

CARRI

PREHT

Seleccione a funciio para pré-aquecimento ("PRE-HEAT") .

0 pré-aquecimento pode ser seleccionado como uma funcio
em espera ("Stand-By"), ideal para periodos de utilizaciio
alargados. A funciio actua a 80 °C e com a rotagéio do motor
“2", até ser seleccionada outra funciio.

P ex.:

250 micrones = rotactio do motor 2
200 micrones = rotactio do motor 3
175 micrones = rotacio do motor 3
150 micrones = rotacgo do motor 3
125 micrones = rotacgo do motor 5
100 micrones = rotacto do motor 5
75 micrones = rotactio do motor 5

HOT

Seleccione a funciio para laminacgo quente ("HOT") . Laminacdo quente para peliculas de bolsas normais. Para bolsas de 75 micrones, a

mdquina selecciona a temperatura de 90 °C e a rotaciio do motor “5”. Ideal para papel de copia de 75g e bolsas de 80 micrones. Para bolsas
mais espessas, seleccione a rotacdo do motor correspondente e depois regule a temperatura. Regule a temperatura utilizando os botdes “UP”
(cima) e “DN” (baixo) de acordo com a espessura de papel necessdria.

ROTACAO & COMANDOS DO MOTOR

Prima e mantenha premido para parar o func-
ionamento dos rolamentos. Niio utilize durante
periodos prolongados principalmente quando a
temperatura do rolamento for superior a 90 °C.

Funcao “STOP".
STOP

REV

Funciio de inversdo (“Reverse”).
Prima e mantenha premido para inverter os rolamentos. Isto
ajudard a remover as holsas incorrectamente inseridas.

papel, se desejado.
P ex.:
rotacio do motor 1 = subir cartdo

rotacdo do motor 3 =200 175 150 micrones

rotaciio do motor 2 = 250 micrones & transportadores

Seleccione a rotaciio do motor de acordo com a espessura da bolsa escolhida. De seguida, regule a temperatura de acordo com a espessura do




ANTES DA LAMINACAO

1. Certifique-se de que o aparelho se encontra numa superficie estdvel.

2. Verifique se existe espaco suficiente (min. 50 cm) na traseira do maguina
para permitir que os arfigos passem sem obsirugdo.

3. Seleccione o cabo de alimentacdo correcto para a fonte de alimentacio
adequada. Insira o cabo na mdquina (a tomada situa-se na parte de trds da
mdquina).

PASSOS PARA LAMINAR A FRIO

4. Ligue o aparelho numa tomada de parede facilmente acessivel. Ligue a

alimentacio.

5. Certifique-se de que a "Placa de arrefecimento” estd correctamente inserida
com os grdficos “Top Side” (Lado de cima) visiveis.

A laminacio a frio é a predefinicdo ao ligar o aparelho. A laminacéio a frio s6 pode funcionar quando os rolamentos funcionam a uma temperatura inferior a 30 °C. Prima

0 hotiio “MEAS” para medir a temperatura do rolamento.

1. Ligue o aparelho (interruptor situado na parte de trds do aparelho).

2. Seleccione a funcio “COLD” (Frio). Espere até a temperatura do rolamento
descer abaixo dos 30 °C.

PASSOS PARA LAMINAR A QUENTE

1. Ligue o aparelho (interruptor situado na parte de trds do aparelho). A laming-
¢do a frio é a predefinicdo ao ligar o aparelho.

2. Seleccione a funcio “HOT” (Quente). A temperatura serd seleccionada

automaticamente para 90 °C. Os rolamentos comegam a rodar quando a
temperatura for superior a 60 °C.

PASSOS PARA DESLIGAR A MAQUINA

Para preservar os rolamentos, niio desligue a méquina quando estiver quente.

1. Seleccione a funciio “COLD” (Frio). 0 aparelho define a temperatura a 0 °Ce
a rotaciio do motor a “2". Quando o temperatura do rolamento descer ahaixo
dos 60 °C, os rolamentos param automaticamente.

2. Desligue a alimentagio utilizando o interruptor na parte de trés da maguina.

ARMAZENAGEM & LIMPEZA

3. Quando os luzes “COLD” (Frio) & “READY” (Pronto) acenderem, seleccione a
rotactio 2 ou 3 para laminar bolsas a frio.

3. auando a luz “READY” (Pronto) acender, o aparelho estd pronto para comecar
a laminar.

4. Seleccione a rotacio do motor mais apropriada  espessura da bolsa (ver grd-
fico na mdquina), p. ex.: Bolsa e 80 micrones = rotagio do motor 5 / 90 °C.
0 aparelho selecciona automaticamente a temperatura de laminagGio dptima.
As temperaturas de lominacdo também podem ser reguladas manualmente,
conforme necessdrio.

3. Desligue o cabo de alimentaco.

Desligue o aparelho. Deixe o aparelho arrefecer. O exterior do aparelho pode ser limpo com um pano himido. Ndo utilize dissolventes nem materiais inflamdveis para
polimento do aparelho. E possivel utilizar folhas de limpeza no aparelho. Quando o aparelho estiver quente — passe as folhas de limpeza no aparelho para eliminar quaisquer
residuos dos rolamentos. Para um 6ptimo desempenho, recomenda-se a ufilizaciio regular de folhas de limpeza. (Cédigo de encomenda para folhas de limpeza N° 5320604)

SUBSTITUICAO DO FUSIVEL

Este aparelho infegra um fusivel, situado entre o interruptor principal e a tomada de parede na parte de trds do aparelho.

Para substituir o fusivel:

o Encomende a peca Fellowes N° 207786.

o Desligue o aparelho da fonte de alimentacdo.

0 Abra o suporte do fusivel com a ldmina de uma chave de fendas.

o Insira um fusivel novo no suporte e instale o suporte novamente no aparelho.

Nota: Utilize sempre o fusivel recomendado (Fellowes N° 207786, 5 Amps) e NAQ instale um fusivel de poténcia diferente.
Para encomendar o fusivel, contacte o apoio ao consumidor da Fellowes.



REPOSICAO TERMICA
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DETECCAO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

™ 0 aparelho integra um interruptor de reposiciio térmica. 0 interruptor serd activado
quando o aparelho atingir uma temperatura excessiva. Esta situacdo nio deve ocorrer
durante a ufilizaciio normal. Para repor o interruptor:

Deixe o aparelho arrefecer durante 30-60 minutos.

Desligue o aparelho da fonte de alimentaciio.

Apoie o aparelho em sequranca para obter acesso d parte de baixo.

Utilizando uma chave Phillips, abra a tampa de proteccdo.

Insira uma lapiseira pelo orificio e exerca pressio sobre o interruptor de metal até
encaixar.

Instale novamente a tampa e os parafusos.

) Ligue o aparelho.

Problema Causa provavel Soluciio
~ . Ligue o aparelho no interruptor que se situa na parte de trds, junto @
0 aparelho no se encontra ligado ranhura da alimentacéo, e na tomada de parede
Sem corrente Falha do fusivel principal Substitua o fusivel

Cabo de alimentacdo niio instalado cor-
rectamente

Verifique o cabo de alimentaciio no receptdculo na unidade

A luz “Pronto” ndo acende ao fim de um
longo periodo

0 aparelho néo aquece

Contacte o concessiondrio de assisténcia

A bolsa néo veda totalmente o artigo

0 urIiglo pode ser demasiadamente espesso
para plastificar

Passe novamente pelo aparelho

A definicdio da temperatura pode estar
incorrecta

Verifique se a espessura da bolsa estd correctamente seleccionada e passe
novamente

A bolsa apresenta ondulacdes ou bolhas de
ar

A definicdio da temperatura pode estar
incorrecta

Verifique se a espessura da bolsa estd correctamente seleccionada e passe
novamente

A bolsa perdeu-se no aparelho

A bolsa estd encravada

Encravamento

A bolsa ndo estava centrada ao entrar

A bolsa ndo estava alinhada ao entrar

A bolsa ndo estava centrada no enfrada

Foi utilizada uma bolsa vazia

Seleccione o botdio de inversiio e puxe o arfigo manualmente para fora.

A bolsa estd danificada apés a plastificacdo

Rolamentos danificados ou adesivo nos
rolamentos

Passe folhas de limpeza no aparelho para testar e limpar os rolamentos

Laminacdes amarrotadas ou queimadas

Demasiado quente

Reduza a temperatura ou aumente e rotactio

Plastificacdo suave ou fraca

Demasiado frio

Aumente a temperatura ou reduza a rotaciio

Rolamentos niio funcionam

Rolamentos demasiado frios (< 60°c)

Espere até os rolamentos aguecerem

0 botdio “STOP” pode estar premido

Prima o botdo “MOTOR" ou “SPEED” (Rotacdio)

Temperatura de plastificado instdvel

A escova eléctrica do rolamento pode estar
partida

Impossivel seleccionar qualquer modo

Erro da placa de circuitos

Rolamentos nio rolam e motor a funcionar

Parafusos do circuito soltos na engrenagem

Contacte o concessiondrio de assisténcia

Ruido excessivo Engrenagens com desgaste ou danificadas
Linha ténue repetida na plostificagdo Rolamento danificado
A plastificadora nio reinicia Demasiado quente Deixe a plostificadora arrefecer



