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PORTUGUES @D

COMANDOS DO LAMINADOR

A Interruptor liga / desliga

B Botdo Standby

C Botdes de seleccdo da holsa ( +% , 75,100, 125 microns)
D Botiio de inversio ()

E Pega de transporte

CAPACIDADES

Desempenho

Formato A3/ M

Largura de entrada ﬁi - glgg%

75 microns (por lado)
125 microns (por lado)

Espessura da bolsa (min.)
Espessura da bolsa (mdx.)

Tempo de aquecimento (estimativa) 1 minufo

Tempo de arrefecimento 60-90 minutos
Velocidade de laminacdio (+/- 5%) Até 48 cm/min
Nimero de roletos 2

Indicacdio “Ready” (Pronto) Luz e aviso sonoro

Ranhura de entrada da bolsa/documento
Prateleira de suporte da entrada

Saida de bolsa/documentos

Respiros do sistema de refrigeracdo
Bandeja de saida

——x o™

Inversdio automdtica,/Inversdo Sim/ Sim
Motor de desobstrugdio/eliminagto de Sim
encravamentos

Laminacdo a frio Sim

Dados técnicos
Tensiio / Frequéncia / Corrente(Amps) ﬁ - %%g%ﬁg\\, ﬁ% ggﬁgnz %:ﬁﬁ

A3 =720 Watts

Consumo em watts M =720 Waits

o A3 =109,22 x 569 x 155 mm
Dimensdes (AxLxP) A =109 x 449,58 x 145 mm
Peso liquido ﬁ - %';3 Ilig

Espessura max. do documento

(capacidade de laminacdo) 0,021 pol. /0,55 mm

IMPORTANTES INSTRUCOES DE SEGURANCA - GUARDAR PARA UTILIZACAO FUTURA

- Ligue o aparelho a uma tomada de facil acesso.

- Para impedir choque eléctrico - niio utilize o aparelho proximo de dgua, ndo derrame dgua sobre o aparelho, sobre o cabo eléctrico ou sobre a tomada de parede.

CERTIFIQUE-SE de que o aparelho se encontra numa superficie estvel.

TESTE a laminaciio em folhas que tencione deitar fora e ajuste o aparelho antes das
laminacdes finais.

REMOVA os agrafos e outros artigos de metal antes de laminar.
CERTIFIQUE-SE de que mantém o aparelho afastado de fontes de calor e dgua.
CERTIFIQUE-SE de que desliga o aparelho depois de cada ufilizaciio.

CERTIFIQUE-SE de que desliga o aparelho da tomada quando néo o for utilizar
durante um longo periodo de tempo.

UTILIZE bolsas concehidas para ufilizaciio com as definicoes adequadas.
MANTENHA os animais de estimacio afastados enquanto estiver a utilizar a
maquina.

ASSEGURE que as holsas autocolantes s sdo usadas com ajuste a frio.

FUNCOES E SUGESTOES

e Sistema de monitorizacio de bolsa
Esta funcionalidade ird defetar e alertar o utilizador se a holsa for colocada
de forma incorreta, ou se o documento ndo passar completamente através da
mdquina no tempo de funcionamento normal, e ird inverter automaticamente
0 fluxo do documento até resolver o congestionamento.

Funciio de inversiio

Para remover ou realinhar uma bolsa durante a laminagdo, prima e
mantenha premido o botdo de inversdo até a bolsa ser ejectada pela
ranhura de entrada.

O

REVERSE

Funciio “Hot Swap”

A funciio “Hot Swap” (permuta automtica) permite ao utilizador alternar
instantaneamente entre definicoes de bolsas grossas e finas sem quaisquer
atrasos de processamento.

h,

HOT SWAP

NAO deixe o cabo de alimentaciio em confacto com superficies quentes.
NAO deixe o cabo de alimentacéio pendurado em armdrios ou prateleiras.
NAO utilize o aparelho se o cabo de alimentaciio estiver danificado.
NAO tente abrir nem efectuar reparacges no aparelho.

NAO exceda o desempenho indicado do aparelho.

Ndﬁf) permita que menores de idade ufilizem esta mdquina sem supervisdo de
adultos.

NAO lamine objectos afiados ou de metal (ex.: agrafos, lipes).

NAO lamine documentos sensiveis ao calor (ex.: hilhetes, papel para ecografias, etc.)
com definicoes a quente.

NAO lamine com bolsas autocolantes em definicaes a quente.
NAO lamine uma bolsa vazia.

e No caso das autocolantes (bolsas a frio), use somente o ajuste a frio.

o Este aparelho néo necessita de um transportador para laminar. Trata-se de
um mecanismo sem fransportador.

®  (ologue sempre o artigo a ser laminado na bolsa com as dimensdes
adequadas.

o Antes do processamento final, teste sempre o laminado com uma dimenséo e
uma espessura semelhantes.

e Prepare a bolsa e o arfigo para laminacdo. Cologue o uriigo na bolsa
centrada e em contacto com a extremidade dianteira selada. Cerfifique-se de
que a bolsa niio fem uma dimensdo excessiva para o arfigo.

e Se necessdrio, corfe o excesso de material  volta do artigo apés a laminaciio
e depois de arrefecer.

e  Quando utilizar bolcas com esnecsuras diferentes (aiustes de temperatura)



PREPARACAO DO LAMINADOR

1. Certifique-se de que o aparelho se encontra numa superficie estdvel.

2 Verifique se existe espaco suficiente (min. 50cm) na traseira da mdquina para
permitir que os arfigos passem sem obsirucdo.

COMO LAMINAR

5. Cologue o botdio de ligar/desligar (localizado na traseira da mdquina) na
posicdo de ligar (“ON”). Os botdes do painel de controlo irdio piscar uma vez
como parte do processo de verificacdo das luzes. Apés este processo, a luz de
75 micrones comeca a piscar.

6. A maquina demora cerca de 60 segundos para assumir automaticamente a
predefinicdio de 75 micrones. Uma vez a mdquina pronta para proceder a
plastificacdo na definicdo de 75 micrones, o indicador LED intermitente de
75 micrones fica vermelho sdlido.

7. Para alterar as definicGes da bolsa, prima os botdes + e — para deslocar-se
para cima ou para baixo no painel de controlo. As definicoes da escala serdo
azul para a plestificacio a frio e vermelho para a plastificacdo a quente.

8. (Cologue o documento na bolsa aberta. Certifique-se de que o documento
se encontra centrado e encostado  extremidade selada. Utilize uma bolsa
adequada ao tamanho do documento.

9. Certifique-se de que introduz primeiro a extremidade selada da bolsa na
mdquina. Mantenha a bolsa direita e centrada na ranhura, néo curvada.
Utilize as marcacdes da entrada como guia.

NECESSITA DE AJUDA?

Permita que os nossos especialistas o ajudem a encontrar uma solugdio.

Assisténcia ao Cliente... www.fellowes.com

3.  Ligue o aparelho a uma tomada de alimentacdo de fcil acesso.

4.  Cologue o bandeja de saida para obter melhores resultados de plasfificacio.

10. Esto unidade estd equipada com um sistema de monitorizaciio de bolsa que deteta
e alerta o utilizador se a bolsa for mal colocada. Em caso de congesfionamento, a
mdquina inverterd automaticamente durante 1-2 sequndos para ajudar a resolver
o congestionamento. 0 hotiio de inversiio acender-se-d enquanto o processo de
inversto automdtica é executado. Se isso niio resolver o problema, mantenha
premido o hotdio de inversdo enquanto puxa a bolsa para a remover totalmente
da mdquina. Depois de resolvido o congestionamento, a unidade voltard ao seu
funcionamento normal.

11. A saido, a bolsa plastificada pode estar quente & mole. Para o maximo de
qualidade e para evitar congestionamentos, remova imediatamente a bolsa.
Cologue a holsa numa superficie plana para arrefecer. Tenha cuidado ao
manusear uma holsa quente. Remova sempre o documento plastificado
antes de iniciar a préxima plastificacgo. Para obter um melhor desempenho/
resultado, utilize a bandeja de saida.

12. Desligar a méquina — Se premir o hotdo de ligar/desligar na parte superior,

a mdquina entrard no modo de arrefecimento. As unidades de aquecimento

desligar-se-to, mas os roletes continuariio a trabalhar até que a unidade atinja

a temperatura desejoda para se desligar completamente. Esta funcionalidade

reduz o desgaste a longo prazo e o desgaste da propria unidade.

Contacte sempre a Fellowes antes de contactar o local onde adquiriu o aparelho; veja os detalhes de contacto na contracapa.

DETECCAO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema Causa provavel

Solucdio

As luzes do painel de controlo niio se acendem | A mdquina ndo estd ligada

Ligue o interruptor situado na parte posterior da mdquina e
certifique-se de que a ficha estd ligada a tomada

0 botiio de inversdio estd a piscar a vermelho

A mdquina detetou uma md colocacdio da bolsa

0 processo de inversdo automtica é ativado

Todos os indicadores LED estdio a piscar

A plastificadora entrou em modo de encerramento
aufomdtico

Prima qualquer botéo ou desligue e volte a ligar a méquina para
reinicid-la

A bolsa niio sela completamente o documento

0 documento pode ser demasiado espesso para ser
plastificado

Certifique-se de que a espessura de passagem foi corretamente
selecionada e volte a passar o documento

A definicio de femperatura pode estar incorrefa

Certifique-se de que a espessura da bolsa foi corretamente
selecionada e volte a passar o documento

A bolsa tem ondas ou holhas

A definiciio de temperatura pode estar incorreta

Certifique-se de que a espessura da bolsa foi corretamente
selecionada e volte a passar o documento

A bolsa ficou presa dentro da mdquina

A bolsa ficou blogueada

Obsirucdio

A bolsa foi inserida com a extremidade aberta em
primeiro lugar

A bolsa néio foi centrada na entrada de documento

A bolsa ndo foi mantida direita na entrada de documento

Foi usada uma bolsa vozia

A mdquina ird automaticamente inverter o fluxo do documento. Em
caso de congestionamento, mantenha premido o botiio de inversiio
enquanto puxa a bolsa para o remover fotalmente da mdquina.

A bolsa ficou danificada depois de ser plostificada

Roletes danificados ou adesivos nos roletes

(oloque folhas de limpeza na méquina para testar e limpar os roletes

ARMAZENAMENTO E LIMPEZA

Desligar o mdquina — Se premir o botdo de ligar/desligar na parte superior, a md

vina entrard no modo de arrefecimento. As unidades de aquecimento desligar-se-Gio, mas os rolefes

continuario a trabalhar até que a unidade afinja a temperatura desejoda para se ﬂesligur completamente. Esta funcionalidade reduz o desgaste a |on|go prazo e o desgaste da propria
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